
Wire-Laser Metal 3D Printing Technology



Multi-Laser-Depositionskopf
LMD (Laser Metal Deposition) ist ein Verfahren zur direkten Auftragschweißung (Directed Ener-
gy Deposition), bei dem Schweißraupen exakt übereinander geschichtet werden. Dabei wird 
Schweißdraht durch einen Laser aufgeschmolzen.

Die Technologie von Meltio ist in einem kompakten Auftragkopf integriert, der mehrere Laser 
enthält. Dieser Kopf ist fähig, handelsübliche Schweißdrähte unabhängig voneinander und 
gleichzeitig zu verarbeiten.

Laser-Metallauftragschweißen



Entdecken Sie Meltios fortschrittliche Drahtlaser-Metall-3D-Drucktechnologie – als ei-
genständigen Metall-3D-Drucker oder integriert in eine CNC-Maschine oder an einem 
Roboterarm. Unsere additiven Metallfertigungslösungen eröffnen einzigartige Möglich-
keiten, die Vorteile des 3D-Drucks in die tägliche Teileproduktion zu integrieren.

Unsere Mission ist es, Kunden, Partner und Mitarbeiter zu begeistern, indem wir weg-
weisende und erschwingliche Metall-3D-Drucksysteme entwickeln, die zuverlässig, si-
cher und benutzerfreundlich sind.

Draht-Laser-Metall-3D-Drucktechnologie



Schlüsselfertiger Metall-3D-Drucker
Entwickelt für den industriellen Einsatz, ohne dass eine spezielle 
industrielle Infrastruktur notwendig ist: ein erschwinglicher, zuver-
lässiger, sicherer und benutzerfreundlicher Metall-3D-Drucker. Per-
fekt geeignet für die Produktion kleiner bis mittelgroßer Teile sowie 
für die Forschung im 3D-Druck mit verschiedenen Metallen.

Mit dem Meltio M450 können Anwender Metallteile mit sehr hoher 
Dichte in einem einstufigen Prozess auf einer äußerst kompakten 
Stellfläche herstellen.

Meltio M450

Closed-Loop-, Laser- und Drahtmodulation 

Lasersichere, versiegelte, kontrollierte Atmosphäre 

USB, Ethernet, WiFi 

Aktiver wassergekühlter Kühler inklusive 

Durchmesser: 0.8-1.2 mm 
Spulentyp: BS300

Laserausrichtungssystem,
Heißdraht und Doppeldraht

Prozesssteuerung: 

Gehäuse:

Schnittstelle:

Kühlung: 

Drahtrohstoff:

Zubehör:

560 x 600 x 1.400 mm 

145 x 168 x 390 mm 

250 kg 

6 x 200W direkte Diodenlaser 

976 nm 

1200 W 
208/230 V einphasig oder 400 V dreiphasig

 
2–5 kW Spitze, abhängig von den ausge-

wählten Optionen

 

Abmessungen (BxTxH): 

Druckgröße (BxTxH): 

Systemgewicht: 

Lasertyp: 

Laserwellenlänge: 

Gesamtlaserleistung: 

Leistungsaufnahme: 

Energieverbrauch:

Technische Spezifikationen

Verbindungsstange

50 x 156 x 333 mm 

9.85 kg 

Edelstahl 316L

Meltio M450 Anwendungen 

Düse

Maße: 

Gewicht: 

Material:

65 x 82 x 194 mm 

1.14 kg 

Edelstahl 316L

Maße: 

Gewicht: 

Material:



1000 W 

400 V dreiphasig

4–6 kW Spitze, abhängig von den ausgewählten 
Optionen

 Closed-Loop-, Laser- und Drahtmodulation

Automatisierter XYZ-Tastkopf integriert

Lasersicher, kontrollierte Inertatmosphäre 

USB, Ethernet, WiFi

Aktiver wassergekühlter Kühler inklusive

 Durchmesser: 0,8–1,2 mm / Spulentyp: BS300 
Externe Drahttrommel bereit

1.050 x 1.150 x 1.950 mm 

300 x 400 x 600 mm 

800-1000kg (je nach Optionen) 

Servomotor-Linearachse mit Absolut-
wertgeber auf allen Achsen

3-Stufen-Partikel und Chemikalien
Filterung inklusive

O2 und Luftfeuchtigkeit 

9x Direktdiodenlaser 

450 nm (Blau)

Abmessungen (BxTxH): 

Druckgröße (BxTxH):

Systemgewicht: 

Bewegungssystem:

Filtersystem:

Umweltkontrolle:

 Lasertype:

Laserwellenlänge:

Halterung

153 x 345 x 275 mm 

18.6 kg 

Edelstahl 316L

Industrieller 3D-Metalldrucker

Meltio M600

Meltio M600 Anwendungen

Brennkammer DM

Maße: 

Gewicht: 

Material:

132 x 200 x 176 mm 

6.4 kg 

Inconel 718
Kupfer

Maße: 

Gewicht: 

Material:

Technische Spezifikationen

Gesamtlaserleistung: 

Leistungsaufnahme: 

Energieverbrauch: 

Prozesssteuerung: 

Berührungssonde: 

Gehäuse:

Schnittstelle:

Kühlung: 

Drahtrohstoff:

Steigern Sie Ihre Fertigungsmöglichkeiten mit blauer Laser-Techno-
logie, einem großzügigen Bauraum und einer vollständig inerten 
Kammer für optimale Materialeigenschaften. Durch die verbesserte 
Prozesssteuerung, fortschrittliche Sensortechnologie und Live-
Überwachung wird das Drucken einfacher als je zuvor und ermög-
licht eine zuverlässige Teileproduktion rund um die Uhr.

 

Der Meltio M600 ist mit seinem integrierten 3-Achsen-Messsystem 
und seinen Werkstückhaltelösungen der perfekte Partner für Ihre 
Fertigungsprozesse.



Hybride Fertigungsintegration
Eine äußerst kostengünstige Hybrid-Fertigungslösung, die mit 
nahezu jeder CNC-Maschine auf dem Markt kompatibel ist. 
Diese Lösung ermöglicht 3D-Metalldruck und die Bearbeitung 
komplexer Geometrien in einem einzigen Schritt.

Die Meltio Engine stellt die perfekte Ergänzung für CNC-Ma-
schinen dar, besonders für die endkonturnahe Fertigung, Re-
paratur und Funktionsverbesserung.

Meltio Engine CNC-Integration

Halter Aerospace

110 x 161 x 35 mm 

1.5 kg 

Titan 64

Meltio Engine CNC Anwendungen 

Halboffenes Flügelrad

Maße: 

Gewicht: 

Material:

73 x 48 x 17 mm 

1.47 kg 

Edelstahl 316L
Nickel 625

Maße: 

Gewicht: 

Material:

Closed-Loop-, Laser- und Drahtmodulation

Aktiver wassergekühlter Kühler inklusive 

255 x 320 x 872 mm 

255 x 320 x 1045 mm 

46.5 kg 
Durchmesser: 0,8–1,2 mm / Spulentyp: 

BS300 oder Drahttrommeln

Laserausrichtungssystem und Doppeldraht

Prozesssteuerung:

Kühler:

Größe des eingefahrenen Druckkopfs (BxTxH): 

Größe des ausgefahrenen Druckkopfes (BxTxH): 

Druckkopfgewicht:

Drahtmaterial:

Zubehör:

390 x 700 x 1.025 mm 

Abhängig von der Integration 

142 kg 

6 x 200 W Direktdiodenlaser 

976 nm 

1200 W

208/230 V einphasig oder 400 V dreiphasig

 2–5 kW Spitze, abhängig von den
   ausgewählten Optionen

 

Abmessungen (BxTxH): 

Druckgröße (BxTxH): 

Systemgewicht: 

Lasertype: 

Laserwellenlänge 

Gesamtlaserleistung: 

Leistungsaufnahme: 

Energieverbrauch:

Technische Spezifikationen



Großformatiger Metall-3D-Druck
Verwandeln Sie mit Leichtigkeit einen Roboterarm in ein Metall-
3D-Drucksystem ohne Größenbeschränkungen. Diese Lösung 
eignet sich perfekt für großformatige und komplexe 3D-Drucke, 
Reparaturen, Verkleidungen und Funktionsverbesserungen.

Die Meltio Engine lässt sich mühelos mit allen führenden Robo-
terarmherstellern und Schnittstellen auf dem Markt integrieren, 
was ihre Anpassungsfähigkeit und Kompatibilität unterstreicht.

Meltio Engine-Roboterintegration

Meltio Engine-Roboteranwendungen 

Schraubenverdichter

Maße: 

Gewicht: 

Material:

75 x 75 x 230 mm verkleidet 

6.6 kg

Edelstahl 316L

Closed-Loop-, Laser- und Drahtmodulation

Aktiver wassergekühlter Kühler inklusive 

202 x 297 x 784 mm

15.5 kg 

Durchmesser: 0,8–1,2 mm / Spulentyp: 
BS300 oder Drahttrommeln

Laserausrichtungssystem,
Heißdraht und Doppeldraht

Meltio Space inklusive

Prozesssteuerung:

Kühler:

Größe des Druckkopfs (BxTxH):                

Druckkopfgewicht:

Drahtmaterial:

Zubehör:

Software:

390 x 700 x 1.025 mm 

Abhängig von der Reichweite des Roboterarms 

142 kg 

6 x 200 W Direktdiodenlaser

976 nm 

1200 W 

208/230 V einphasig oder 400 V dreiphasig 

2-5 kW Spitze, je nach ausgewählten Optionen

Abmessungen (BxTxH): 

Druckgröße (BxTxH): 

Systemgewicht: 

Lasertyp: 

Laserwellenlänge: 

Gesamtlaserleistung: 

Leistungsaufnahme: 

Energieverbrauch:

Technische Spezifikationen

Marinepropeller

900 x 900 x 250 mm 

11 kg 

Edelstahl 316L

Maße: 

Gewicht: 

Material:



Plug-and-Play-Lösung für die Roboterintegration 
Eine erschwingliche und sofort einsatzbereite Lösung zur Integra-
tion der Meltio Engine in Roboterarme. Sie wurde konzipiert, um 
Branchen eine sichere und effiziente Option für die Herstellung 
von metallischen 3D-gedruckten Teilen zu bieten.

Die Meltio Engine Robot Cell zeichnet sich als äußerst vielseitige 
und leistungsstarke Lösung für 3D-Druck, Reparaturen, Verklei-
dungen und Funktionsverbesserungen aus.

Meltio Engine Roboterzelle

Integration:

Slicing-Software:

Leistungsaufnahme:

Erforderliche 
Eingaben:

Einheitliches Bedienfeld, 4K-WebCam-Überwachung 
und Live-Zeitleiste der Sensoren und 3D-Modell basie-
rend auf dem Lesen von TCP-Positionen vom Roboter 

Ein Jahresabonnement für Meltio Space inklusive. 
Vordefinierte Druckprofile und Slicing-Strategien. 

Fokussiert auf Benutzerfreundlichkeit

Dreiphasiges 400-V-Netzteil, 5 Pole
(3W+N+PE) 63 A, 24 kW Spitzenleistung

Inertgasversorgung mit Argon zwischen 2 und 5 bar. 
(Meltio bietet optional einen Gasregler an) und Inter-

net-LAN-Kabelverbindung

4.050 x 2.350 x 3.000 mm 
Indoor use only

Druckvolumen von 1 Meter Durchmesser mit 

kontinuierlicher Interpolation der Positionierachsen. 
Aktiv gekühlte 300 x 400 mm große Bauplattform

4.000 kg 

Meltio Engine Robot integriert und getestet
6-Achsen-Roboterarm und 2-Achsen Werkstück-

positionierer Struktur 

Stahl mit lasersicherem Gehäuse der Klasse 1 mit 
CE-Zertifizierung. Die gesamte Ausrüstung ist an 

der Plattform verankert

Technische Spezifikationen

Abmessungen (BxTxH):

Druckgröße 
(BxTxH):

Systemgewicht: 

Lasertyp: 

Bewegungssystem:

Plattform:

Meltio-Roboterzellenanwendungen

           Förderband

Maße: 

Gewicht: 

Material:

130 x 903 x 855 mm 

4.99 kg 

Edelstahl 316L

Strukturelement

170 x 130 x 900 mm 

5.95 kg 

Edelstahl 316L

Maße: 

Gewicht: 

Material:



Meltio-Materialien 
Multi-Draht-Metall-3D-Druck
Durch den Einsatz mehrerer Drähte erzielt das Laser Me-
tal Deposition-Verfahren von Meltio herausragende me-
chanische Materialeigenschaften.

Wählen Sie den perfekten Schweißdraht für Ihre Anwen-
dung: Entweder aus einem breiten Spektrum an Standard-
materialien von Drittanbietern oder entscheiden Sie sich 
für qualifizierte Meltio-Drahtmaterialien, um ein erstklassi-
ges Benutzererlebnis zu garantieren.

Meltio Inconel 718

Meltio Inconel 625

Meltio Edelstahl 316L 

Meltio Edelstahl 308L 

Meltio Edelstahl 17-4PH

Meltio Baustahl ER70-S 

Meltio Invar

Unbegrenzte Materialauswahl von Drittanbietern

Meltio Titan 64

Meltio Tool Edelstahl



Metal 3D Printer Slicer

Meltio Horizon

Meltio Horizon ist eine Software zur Generierung von Werkzeug-
bahnen für den 3-Achsen-Metall-3D-Druck, die speziell auf unse-
ren Laserdraht-Auftragsprozess mit den Metall-3D-Druckern 
Meltio M450 und Meltio M600 zugeschnitten ist.

Sie bietet eine einfachere Profilauswahl und vorgefertigte Profile, 
die ein breites Spektrum an Geometrien und Qualitäten abdecken.

Maßgeschneidert für den LMD-Prozess und die Materialien von Meltio.
Komplettlösung mit Materialparametern geliefert

Es sind nur relevante Einstellungen verfügbar. Meltio-spezifische Erklärungen für alle Einstellungen er-
leichtern den Einstieg erheblich

Integriert mehr als nur die Generierung von Werkzeugwegen. Es kombiniert die Druck- und Materialprofi-
le in einer einzigen Auftragsdatei und ermöglicht so eine bessere Kontrolle über den Druckprozess

 
Der Aufbau einer speziellen Plattform für die Werkzeugweggenerierung speziell für Meltio 

ermöglicht es uns, unseren Leistungsumfang in Zukunft zu erweitern

Konfigurieren Sie Ihre Gasquelle und Kosten direkt in Meltio Horizon. Die Durchflussraten 
werden innerhalb jedes Materials definiert

Nutzen Sie die Meltio Hotwire-Funktionen direkt vom Slicer aus
und konfigurieren Sie verschiedene Abschnitte des Builds für Qualität und Geschwindigkeit

Vorteile von Meltio Horizon

Maßgeschneidert für Laserdraht:

Einfach zu verwenden:

Integriert:

Zukunftssicher:

Benutzerdefiniertes Gasprofil:

Hotwire-kompatibel:

Volle Kontrolle

Erweiterte Füllstrategien und 
Objektmodifikatoren

Meltio Horizon Slicing-Funktionen

Verbesserte Überhangqualität 

Umfang + Füllfuge

Nicht verknüpfte Füllung

Hotwire-Druckverfahren



Meltio Space
Maßgeschneiderte 3D-Drucksoftware
Meltio Space präsentiert eine fortschrittliche Werkzeugbahn Gene-
ratorsoftware, speziell entwickelt für die Integration der Meltio 
Engine in Roboterarme. Diese Software bietet eine benutzerfreund-
liche Oberfläche zur Erstellung von planaren, nicht-planaren und 
variablen Extrusions-Werkzeugwegen und ist kompatibel mit Robo-
tern von Kuka, ABB, Fanuc und Yaskawa.

Sie eröffnet eine neue Dimension im 3D-Druck, insbesondere für 
Robotersysteme, indem sie die Beschränkungen herkömmlicher 3-
Achsen-Systeme überwindet.

Radiale Strategien

Erweiterte variable Ablagerungsstrategien

Meltio Space Slicing-Strategien

Planare Strategien 

Nichtplanare oder Freiform-basierte Strategien

Vorteile von Meltio Space
Dank einer modernen Schnittstelle, die speziell für Wire-DED und Roboter entwickelt wurde, sind keine Vorkenntnisse in 

Robotik oder Programmierung erforderlich

Mehrere Slicing-Optionen, einschließlich variabler Abscheidung, um eine Vielzahl von Geometrien mit sehr schneller Be-
rechnung komplexer Werkzeugwege zu bearbeiten

Meltio Space bietet seinen Benutzern eine vielfältige Auswahl an Postprozessoren für die beliebtesten Robotermarken, 
einschließlich vordefinierter Optionen wie: ABB (IO), ABB (OPC), ABB (Socket), KUKA (IO), FANUC (IO), YASKAWA (IO)

 

Geringe Kapital- und Betriebskosten. Beinhaltet kontinuierliche Up-
dates und vordefinierte Roboterkinematikbibliotheken

Hohe Erfolgsquote dank seines kinematischen Modells, das Kollisio-
nen bei der Teileerstellung auch mit dem Teil selbst erkennen kann

Ein umfassender Satz erweiterter Funktionen zur Nutzung von Wire-                            
LMD-Optionen wie dem Dual-Wire-Druck.

Kraftvoll:

Postprozessor:

Investitionsschutz:

Zuverlässig:

Abgestimmt auf Meltio LMD:

Strategien für rotierte Flächen

Intuitiv:



Get to know us!

Arthur Bräuer GmbH & Co. KG
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